
 

 
Address 100 Barr Harbor Drive 
PO Box C700 
W. Conshohocken, PA 
19428-2959 | USA

Phone  610.832.9500 
Fax  610.832.9666 
Web  www.astm.org 
 

 
 
 

Committee D02 on PETROLEUM PRODUCTS AND LUBRICANTS 
 Chairman: KENNETH O. HENDERSON, Cannon Instrument Co., 2139 High Tech Road, State College, PA 16803, 

(814) 353-8000, Fax: (814) 353-8007, e-mail: kenohenderson@worldnet.att.net  
 First Vice-Chairman: BEN R. BONAZZA, 3457 WOODVALLEY DRIVE, LAPEER, MI  48446 (810) 664-6769 

e-mail: bbonazza@charter.net 
 Second Vice-Chairman: JANET L. LANE, ExxonMobil Research & Engrg.,  600 Billingsport Rd, Paulsboro, NJ 08066-0480 

(856) 224-3302, Fax: (856) 224-3616, e-mail: janet.l.lane@exxonmobil.com 
 First Secretary: RALPH A. CHERRILLO, Shell Global Solutions (US) Inc., Westhollow Tech Ctr., 3333 Highway 6 South, 

Houston, TX  77082   (281) 544-8789, Fax: (281) 544-8150, e-mail: ralph.cherrillo@shell.com
 Second Secretary : MICHAEL A. COLLIER, Petroleum Analyzer Co. LP,  PO Box 206, Wilmington, IL 60481, (815) 458-0216, 

Fax: (815) 458-0217, e-mail: Michael.collier@paclp.com
 Staff Manager: DAVID R. BRADLEY, (610) 832-9681, Fax: (610) 832-9668, e-mail: dbradley@astm.org  

 
 
 May 14th, 2012 
 
  Reply to: 
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  (440) 347-4879 
  (440) 347-2878 (FAX) 
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ASTM D02.B0.03 L-37 Surveillance Panel 
Members and Guests: 
 
Attached for your review and comment are the unconfirmed minutes of the: 
 

 May 9th, 2012 Surveillance Panel Meeting (Automation Alley – Troy, MI) 

 

 Please direct any corrections or comments to my attention. 
 
Sincerely,  
 
 
 
 
 
Wes Venhoff, Chairman 
L-37 Surveillance Panel 
 



Report of Meeting 
L‐37 Surveillance Panel Meeting 

Automation Alley 
Troy, MI 

 
May 9th, 2012 

Attendees:       
SwRI ‐  Koehler 
Lubrizol ‐      Venhoff, Hamilton, Gropp 
Afton ‐        Gottwald, Bell, Higuchi, Kearney, Boschert, Hobson, Recinos 
Intertek ‐      Smith, Trader 
TMC ‐        Parke 
Meritor ‐       McGlone, Muransky 
Dana ‐         Guzikowski (TC) 
ExxonMobil ‐       Eliot, Kanga 
Chevron ‐       Zakarian 
GM ‐         Zreik, O’Brien 
US Army ‐       Comfort, Dwornick 
 
Voting Members in BOLD 
 
The meeting was called to order at 3:30 pm EDT. 
 
1.0 Approval of Meeting Minutes 
 

 February 8, 2012 (PRI Headquarters – Warrendale, PA) 

 April 19, 2012 (Teleconference) 
 
Motion # 1   B. McGlone / 2nd D. Smith to approve the minutes as presented.  Motion for approval was passed 
with a unanimous vote. 
 
2.0 Summary of Meeting Discussions 
 
2.1 Hardware update 
 
The Chairman updated the group on the latest correspondence regarding the next hardware batch.  Indications 
from the axle manufacturer are that all POs from the various labs have been received and all of the information 
appears to be correct.  The gear sets are slated to ship to the Maumee, OH facility the week of May 6, 2012 or at 
the very latest, the week of May 13, 2012.  The excess gear sets are also planned to ship to the respective labs 
during this time frame. 
 
Once confirmation is received from the Maumee, OH facility that the gear sets have arrived, the Chairman will call 
a Hardware Task Force meeting to discuss in detail the hardware retrofit process before any axles are rebuilt.  
Concern was expressed regarding how quickly the Maumee facility can rebuild axles.  We should have a better 
idea of this after the HTF meeting.  As a second option, labs should have the excess gear sets available to begin 
the rebuilding process in each respective lab.  This option, however, we not be exercised until the HTF and the 
axle manufacturer have had a discussion to better understand the manufacturer’s retrofit capabilities. 
 
 
 
 



2.2 Hardware qualification matrix  
 
As stated in the February 8, 2012 meeting minutes, both the lubrited and non‐lubrited axles from the new gear 
batch will undergo a 26 test hardware qualification matrix.  Nine tests have been completed to date on the 
lubrited axles and will be used toward the required 26 total tests.  No tests have been completed on the non‐
lubrited axles to date. 
 
As stated in the April 19. 2012 meeting minutes, prior to beginning the hardware qualification matrix for the non‐
lubrited hardware, two labs (Afton and Lubrizol) will each run one full load, standard length test using TMC152‐1 
on a non‐lubrited axle.  The results of these two tests will determine whether or not the group proceeds with the 
24 hr. or 20 hr. test version for the non‐lubrited hardware qualification matrix.  
 
3.0 Adjournment 
 
Motion to Adjourn by D. Smith / 2nd T. Gottwald. Meeting adjourned at 3:50 pm EST. 
 
Respectfully submitted, 
 
 
 
 
 
Wes Venhoff 
L‐37 Surveillance Panel Chairman 
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